
 

 

 

 

 

 

 

고정밀도 분석용 전자저울 

AF 시리즈 
 

 

 

 

 

 

 취 급 설 명 서
 

 

 

●

●

 

 

 

 

 부탁의 말씀 
  저울의 안전하고 바른 사용을 위해 사용하시기 전에 본 

취급 설명서를 잘 읽어 내용을 충분히 이해하신 후 

바르게 사용하여 주십시오. 

  본 취급설명서는 읽으신 후에도 본체의 근처에 잘 

보관하여 필요한 때에 읽어 주십시오. 
 
 



처 음 에 

 AF 시리즈를 구입하여 주셔서 진심으로 감사 드립니다. 

이 저울은 키를 누르는 것 만으로도 간단히 자동적으로 교정(스팬조정)을 할 수 있습니다.  

또한 주위의 환경에 반응하여 교정시기를 알려주는 기능을 갖추고 있어 사용자의 사용 

상황에 맞추어 교정할 수 있습니다. 

더 한 층 ISO/GLP/GMP 대응 출력기능의 표준장비, 달력・ 시계기능과 카운팅 모드, 퍼센트 

모드, 가산 모드 등의 응용 측정기능을 갖추고 있습니다. 

또한 개폐하고자 하는 도어를 반대쪽 손으로 조작이 가능한 방풍막 도어나 청소가 쉬운 

구조의 계량실 등 사용 편이성이 우수한 저울입니다. 

 

 내용물의 확인                                          

저울과 동봉품을 떨어뜨리지 않도록 주의하여 꺼내고 아래의 포장품의 유무를 확인하여 

주십시오.  

 (1) 저울 본체   (2) ・ 취급설명서(1 부)      ・ 보증서(1 부) 

 

 保証書

 

 

 

 

(3) AC 어댑터(1 개)     (4) ・ 계량판(1 개)   ・ 팬베이스(1 개) 

 

 

 

 

        ・ 방풍링(1 개) 

 

 (5) DIN 8P 플러그 세트 

   (주변기기 출력용) 
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1. 사용상의 주의 

● 본「사용상의 주의」는 사용자나 다른 사람에게의 장해 및 물적 손해의 발생을 미연에 

방지하기 위해 반드시 지켜야 할 것에 대한 설명입니다. 

● 취급이 잘못된 경우 발생이 예상되는 장해・ 손해의 정도, 저울의 품질・ 성능에의 영향을 

다음의 「주의」와「권장」으로 표시하여 그림을 사용하여 설명합니다. 

 

취급이 잘못된 경우, 사람이 장해를 입거나, 가옥・ 가재・ 동물에게 
！

推
권

   표시
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分분

정
정격

移이
미치는 확대손해의 발생이 예상되는 내용입니다.  상황에 따라서는 
중대한 결과를 초래할 가능성이 있으므로 안전한 사용을 위해 
반드시 지켜 주십시오. 

注 意주  의 

 

저울의 품질, 신뢰성의 유지를 위해 이해를 요하는 내용입니다. 　奨
  장 

의 의미 그림 표시에는 구체적인 지시내용이 나타내고 있습니다. 

      : 반드시 실행해야 할「강제」사항을 나타냅니다.   (예) 

        
강

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

해

외

동

   
強制記号제기호  

      : 해서는 안 될「금지」사항을 나타냅니다.        (예)

             ◆분해・ 개조하지 말 것. 

             ・ 고장, 발열의 원인이 됩니다. 

             ・ 폐사 영업부 및 고객지원과에 문의하

십시오. 
      

             ◆교류전류 이외는 사용하지 말 것. 

             ◆전용 AC어댑터 이외는 사용하지 말

             ・ 다른 전원이나 어댑터를 사용하면 발

            고장의 원인이 됩니다. 

                          ◆계량물을 올린 채 저울을 이동하지 말

                   ・ 계량판에서 물건이 떨어질 위험이 

                             

！ 注 意 

금지 

禁止記号금지기호 

止지  
금지 

금지 
水平確認
수평확인
 

 
使用禁止사용금지
여 주 
解禁止
 것. 

열이나  
   
定格外禁정격외금격외금지
 것. 

있습니다. 
動禁止
주  의



  ◆불안정한 설치대나 진동을 받기 쉬운 장소에서 

는 사용하지 말 것. 

 ・ 계량판에서 물건이 떨어질 위험이 있습니다. 

 ・ 정확한 계량이 되지 않습니다. 

  ◆AC어댑터의 코드를 통로에 걸치지 말 것. 

 ・ 코드에 걸려 저울을 떨어뜨려 다치거나 저울이 

   파손될 수 있습니다. 

 

  ◆젖은 손으로 AC어댑터나 저울을 만지지 말 것. 

・ 감전될 위험이 있습니다. 

 
 

  ◆비나 물이 닿는 장소에서 사용하지 말 것. 

 ・ 감전이나 쇼트의 위험이 있습니다. 

 ・ 부식되어 고장의 원인이 됩니다. 

  ◆조정다리가 들뜬 상태에서는 사용하지 말 것. 

・ 저울이 안정되지 못해 정확한 계량을 할 수 

없습니다. 

  

 

  ◆분진이 많은 장소에서는 사용하지 말 것. 

 ・ 복발이나 화재의 원인이 될 경우가 있습니다. 

 ・ 쇼트나 통전되지 않게 되어 고장의 원인이 될  

   위험이 있습니다. 

使用禁止
사용금지 

落下禁止
낙하금지 

濡れ手禁止젖은손금지 

 水濡れ禁止수분금지 

浮き禁止 들뜸금지 

粉塵禁止분진금지 

 

 

 

권 장  

 

 

 

 

 

 

 

 

◆설치시나 사용장소를 바꾸었을 경우 반드시 

  저울을 교정할 것. 

               ・ 계량값에 오차가 발생하여 정확하게 계량할 수  

                없는 경우가 있습니다. 
 はかりの校正 저울의 교정 
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 ◆충격을 주지 말 것. 

 ・ 파손, 고장의 원인이 되므로 계량물은 가볍게 

놓아 주십시오. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

止충

사

過과

使사

ア어

使사

使사

使사

水수

 

 

衝撃禁
 ◆주위의 온도・ 습도의 변화가 심한 장소에서는 

                               사용하지 말 것. 

 ・ 정확하게 계량할 수 없는 경우가 있습니다. 

 ・ 주위온도가 5℃~35℃, 80%RH내에서 사용하여 

격금지 

止
使用禁

  주십시오. 

                               ◆과부하상태(표시)로 방치하지 말 것.   

  ・ 파손이나 고장의 원인이 될 수 있으므로 즉시 

 놓여져 있는 물건을 내려 주십시오. 
 

  ◆직사일광이 닿는 장소에서 사용하지 말 것. 

  ・ 표시를 보기 어려울 수 있습니다. 

  ・ 저울 내부의 온도가 올라가 정확하게 계량할 수 

    수 없는 경우가 있습니다. 

  ◆장기간 사용하지 않는 경우는 어댑터를 콘센트 

    에서 뺄 것. 

  ・ 에너지 절약과 열화방지를 위해 권장합니다. 
 

  ◆휘발성 용제를 사용하지 말 것. 

  ・ 본체가 변형될 수 있습니다. 

  ・ 본체의 오염은 마른 헝겊에 중성세제를 약간 

묻혀 사용하여 주십시오. 
     

◆냉난방기의 바람이 닿는 장소에서는 사용하지  

  말 것. 

・  주위의 온도변화의 영향에 따라 정확하게 

계량할 수 없는 경우가 있습니다. 
  

 ◆쿠션이 있는 장소에서는 사용하지 말 것. 

 ・ 물건을 올리면 저울이 기울어져 정확하게 계량 

   할 수 없는 경우가 있습니다. 
 

 ◆저울을 기울여 사용하지 말 것. 

・ 기울어진 상태에서는 오차가 발생하여 정확하게 

계량할 수 없는 경우가 있습니다. 

 평평한 장소에 설치하여 주십시오. 
  

용금지 

負荷禁止부하금지 

用禁止용금지 

ダプター
を抜く
댑터빼기 

用禁止용금지 

用禁止용금지 

用禁止용금지 

平確認평확인 



2. 사 양 

공통사양 

1. 측정방식---------------전자력 평형방식 

2. 용기제거의 범위 ---------전 용량범위 내 

3. 액정표시---------------최대 8행 표시(중량표시는 7 행, 문자높이 18mm) 

4. 교정(스팬조정) ----------내장분동에 따른 스팬조정(오토스팬조정)※ 

               외부분동에 따른 스팬조정 

5. 측정기능---------------중량모드, 카운팅모드, 퍼센트모드, 가산모드 

6. 각종기능---------------ISO/GLP/GMP기능 

(대응 프린터 : CSP-160) 

   달력・ 시계기능 

7. 과부하 표시 ------------용량+9눈금 초과시『』표시 

8. 사용온습도 범위 ---------10℃~30℃, 80%RH이하 

9. AC 어댑터 --------------전용 AC어댑터 (DC 9V AC220V) 

10. 출력 -----------------쌍방향 RS232C 출력 

     주변기기 출력 

※ 분동 내장형 타입 전용. 

 

 

기종별 사양 

기종명 AF-R220 AF-220 

용량 220g 220g 

최소눈금※ 0.0001g/0.0002g/0.0005g/0.001g/0.002g 

계수가능단중 0.0001g 0.0001g 

％g전개중량값 0.01g 0.01g 

계량판치수 φ 80mm 

본체중량 약 5.5kg 약 5.0kg 

내장분동 유 무 

 

※펑션 1 의 절환에 따른 변경 가능. 

 

 

 

 

 

 

 

５ 



3. 각 부의 명칭 

 3.2 본체부                                     

명칭의 오른쪽 아래의 ( ) 내에는 참조 페이지를 나타냅니다. 
도어수납 커버(58페이지) 

 

 

 

 

 

 방풍링 

 

 

 

 

 

 

 

 

 조정다리 

 

 

 

계량판 

방풍막(10,58 페이지）

 노브(10 페이지)

AC어댑터 잭 

(9 페이지) 

   DIN 8P 커넥터 

주변기기출력(43 페이지)

D-SUB9P 

RS232C 출력커넥터 

(40 페이지) 
 

 액정표시부(8 페이지) 

매달림계량용 후크

(11 페이지) 

판넬부(7페이지) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 수평기(9 페이지) 

 

 

６ 



 

 3.2 판넬부                                 

 

１２ ３ ４ ５

 ７

 

 

 

１ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

６ 

 

 

번호 명칭 내용 

１ Zero/Tare 키 
영점설정, 용기제거 조작키 

각종 기능의 설정값의 선택키 

２ On/Off 키 저울의 전원을 On/Off 하는 키 

３ 인쇄키 
인쇄 또는 출력을 개시하는 키 

시각, 날짜, ID 번호 설정치를 취소하는 키 

４ Cal 키 스팬조정 및 스팬테스트를 개시하는 키 

５ Set 키 
각종 기능의 설정 및 설정종료 키 

인터벌 기능의 호출 키 

６ 펑션키 각종 기능의 호출 및 항목 선택 키 

７ 수평기 

저울을 수평으로 설치하기 위한 확인에 사용 

(기포가 빨간 원의 중심에 오도록 조정다리를 돌리면 

서 조정합니다.) 

 

 

 

 

 

 

 

７ 



 3.3 액정표시 부                                  

 

Σ0
 

 

 

 

 

 

표시 내용 

mg 밀리그램 

g 그램 

ct 캐럿 

NET Σ  가산모드 

PCS 카운팅모드 

％ 퍼센트모드 

 데이터출력 

Ｍ 안정값의 기억표시(점멸시는 기억도중) 

○ 저울의 안정표시(꺼져있을 때는 비안정) 

→０← 영점 

→Ｔ← 용기제거중 

CAL 
스팬조정, 스팬테스트, 내장분동의 교정중 점등, 점멸 및 

어드바이스 CAL 작동중 점멸 

 시각, 날짜표시시는 점등, 인터벌 출력중은 점멸표시 

＊ 통전중(전원 OFF시 점등) 

(왼쪽 위) 
ID 번호 표시시 점등 

인터벌 출력시간표시・ 설정시 점등 

(왼쪽 중앙) 기차 표시시 점등 

 
바그래프(저울의 용량에 대해 계량물의 중량이 점유하는 

범위를 시각적으로 보여줍니다.) 
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4. 설치 

 4.1 본체부                                              

① 저울 본체에 방풍링→팬베이스→계량판의 순서로 조립합니다.  설치가 완료되면 먼지 

등의 이물이 없는 것을 확인한 후 조립하여 주십시오. 

  

 

 

 

 

 

 

 

② 저울을 수평으로 설치합니다. 조정다리를 돌리면서 수평기의 기포가 빨간 원의 중심에 

오도록 조정하여 주십시오. 

 

 

 

 
수평기 기포의 위치 

 

③ 동봉된 AC 어댑터를 저울에 연결하고 콘센트에 꼽아 주십시오. 
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 4.2  방풍막                                                

방풍 양측의 상하 노브를 조립하는 것으로 좌우의 도어를 개폐할 수 있습니다. 도어에 

고정되어 있는 노브(상)과 좌우 동시에 슬라이드하는 노브(하)와의 2 개로 이루어집니다.  

노브(하)를 상하로 움직여 노브(상)과 고정 또는 해제하는 것에 따라 사용자의 우측, 좌측, 

계량물을 계량판에 올리는 방법 등 상황에 대응하는 방풍조작을 할 수 있습니다. 또 좌우의 

도어를 간단히 들어낼 수 있어 계량실의 청소도 쉽게 할 수 있습니다. 

 

1. 방풍도어의 개폐조작 

계량물을 다루는 손과 반대쪽 손으로 방풍도어의 조작을 하는 경우, 계량물을 다루는 쪽의 

노브(하)를 올려 노브(상)과 고정합니다.  반대쪽은 노브(하)를 내려 해제상태로 합니다.  

이에 따라 계량물을 다루는 쪽의 방풍의 개폐를 반대쪽의 노브로 할 수 있습니다.※１。 

노브(상) 

 

 

 
노브(하) 

 

 

 

예) 오른손으로 계량물을 다루고 왼손으로 오른쪽의 도어를 개폐하는 경우 

 ① 오른쪽 

 

잠금   노브(하)를 올려 노브(상)과 잠급니다. 

 

 

 ② 왼쪽 

 

  노브(하)를 내려 해제합니다. 

 

 

 이로써 오른

 

※１ 좌우의 

하여 주십시

 

 

 

 

１０ 
해제 
쪽 도어의 개폐를 왼쪽의 노브로 할 수 있습니다.  개폐는 노브(하)로 합니다. 

도어를 독립하여 개폐시키고자 할 때는 양쪽 노브(하)를 내려 해제상태로 

오.  이 때 도어의 개폐는 노브(상)으로 합니다. 



 4.3  매달림 계량                                         

본 저울은 매달림 계량용 후크를 갖추고 있어 후크에 매달아 계량하는 것이 가능합니다. 

강자성체나 강력한 정전기를 띠는 시료 등 계량판 위에서는 정확한 측정을 할 수 없는 

시료에 대한 측정에는 매달림 계량을 사용하여 주십시오. 

 

① 우선 AC 어댑터를 콘센트에서 빼십시오. 

  모든 방풍 도어를 완전히 열고 계량판, 팬베이스 

  방풍링, 상판을 들어냅니다. 상판은 양손으로 상 

  판의 양측을 끼우면서 위로 잡아 올려 들어냅니다. 

               후크 커버 

② 저울의 뒤쪽을 아래쪽으로 하여 가볍게 놓습니다. 

 

③ 후크커버의 나사를 풀고 나사를 축으로 후쿠커버를 

  오른쪽으로 90° 회전 시킵니다.          나사를 축으로 회전시킴 

 

④ 나사를 다시 조입니다.        나사 

 

⑤ 상판, 방풍링, 팬베이스, 계량판을 원위치로 하고 

  모든 방풍도어를 닫습니다. 

  이상으로 매달림 계량을 사용할 수 있습니다. 

 

      매달림 계량후크 

 

주의 

  1 후크에 매다는 기구는 용기로 취급되므로 최대용량의 계량은 할 수 없습니다. 

  계량중량 = 용량 –  매다는 기구의 중량  

    으로 계산됩니다. 

  2 매달기 계량을 하지 않을 때는 먼지 등이 들어가지 않도록 후크 커버를 닫아 

주십시오. 
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5. 동작 확인 

 5.1  시동                                      

 

 

 

     
Σ0

 

 

 

 

 

 

 

　M

  On/Off 키를 누릅니다.  모든 표시가 점멸하므로 

  표시의 결함이나 미점등이 없는지 확인하여 주십시오. 

                ↓  

  그 후 수 초 간『Ｍ』마크만 점멸 표시로 되어 측정모드 
○

g  로 이동합니다. 

 

 

 5.2  동작 점검                                   

 계량판을 가볍게 손으로 누르면 중량표시가 변화하고 손을  

○

g

떼면 원래의 상태로 되는 것을 확인하여 주십시오.(영점이  

맞지 않는 경우는 Zero/Tare 키를 눌러 영점을 조정하여  

주십시오.)                                    ↓  

 　　

g 

        ↓  

 ○

g 

※ 안정된 계량을 위해 전원 투입 후 30 분 이상 경과(워밍업) 후에 측정을 시작하여 

주십시오.  또한 이 때는 방풍막 안을 외기 온도와 일치시키기 위해 도어를 절반 정도 열어 

주십시오.  방풍막 안과 바깥의 온도가 차이가 있으면 도어의 개폐시에 대류가 일어나 

정확한 계량을 할 수 없을 수 있습니다. 
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6. 시각 ・ 날짜의 설정 

시각・ 날짜 및 ID 번호는 ISO/GLP/GMP 대응인쇄를 할 경우에 사용됩니다.  인쇄가 필요한 

경우는 설정 및 확인하여 주십시오. 

 6.1  시각의 설정                                

시각 표시중은 이 점등합니다. 시각은『시간:분:초』의 24 시간으로 설정합니다. 또한 실제 

존재하지 않는 시각은 설정하지 말아 주십시오. 

1. 시각의 표시・ 설정     ① ○

g① Function 키를 수 초 간 누릅니다.  표시가『 

』부터『』로 바뀌면 키를 놓습니다. 길게 누름            ↓  



 

② 다시 한 번 Function 키를 누릅니다. 『』라고 

  표시한 후 자동적으로 시각표시로 됩니다.      ②    ↓  


  이 때 시각의 설정을 하지 않고 측정모드로 돌아갈 

  경우에는 Print 키를 누릅니다. 

    


③  Set 키를 눌러 시각의 설정, 변경을 시작합니다. 우선 

  왼쪽 끝의 행이 점멸합니다. 점멸하고 있는 행이 수치변 

  경이 가능한 행입니다.         ③            ↓  

　　　　　　　　　　　

　：：
 

④ Zero/Tare 키를 눌러 점멸행의 값을 변경합니다. 

 
　　　　　　　　　　　

　：：⑤ Function 키를 누릅니다. 누를 때 마다 점멸행이 오른쪽 

  으로 이동합니다. 오른쪽 끝의 행이 점멸하고 있는 경우 

  점멸행은 왼쪽 끝으로 돌아갑니다.    ④ 

/

　　　　　　　　　　　

　：： 

⑥ Set 키를 눌러 설정치를 기억합니다.※１ 변경내용을  

   보존하고 날짜표시 화면으로 이동합니다.    ⑤ 
　　　　　　　　　　　

　：：
 

          ⑥ 

 　　　　　　　　　　　

　：：※1 Print 키를 누르면 설정전의 시각표시로 돌아갑니다. 

   

 

 
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2. ±30초 조정기능 

±30 초 조정기능은 시각의 초 표시가 30 초 미만의 경우는 절사, 30 초 이상의 경우는  

１분을 올려 내장시계를 미세 조정하는 기능입니다. 

① 시각을 표시합니다.(1 시각의 표시・ 설정①②참조) 

 

② Zero/Tare 키를 누릅니다.          ↓  

/
　　　　　　　　　　　

　：：

 
　　　　　　　　　　　

　：：③ Print 키를 눌러 측정모드로 돌아갑니다. 

 

 6.2  날짜의 설정                                

날짜표시 때에는 가 점등합니다.  년은 서기로 두 자리가 표시됩니다. 연월일의 순번은 

펑션 1 의 조작에 따라 변경할 수 있습니다.(「9 펑션 1   ① 
○

g의 기능」31 페이지 참조)  

                           ↓  

① Function 키를 수 초 간 계속 누릅니다.  표시가『 


』부터『』로 바뀌면 키를 놓습니다. 

        ②     ↓  


② Function 키를 2 회 누릅니다.  『』라고 

약 2 초간 표시하고 자동적으로 날짜표시로 바뀝니다.   

  이 때에 날짜의 설정을 하지 않고 측정모드로 돌아갈 때는 

  Print 키를 누릅니다. 

      ③     ↓  

　　　　　　


③ Set 키를 누릅니다. 우선 왼쪽 끝의 행이 점멸합니다. 

  점멸하고 있는 행이 수치변경이 가능한 행입니다. 

 
　　　　　　

④ Zero/Tare 키를 누릅니다. 누를때 마다 값이 변합니다.④ /

 

　　　　　　


⑤ Function 키를 누릅니다. 누를때 마다 점멸행(수치변 

  경행)이 오른쪽에 이동합니다. 오른쪽 끝의 행이 점멸 

  하고 있는 경우 점멸행은 오른쪽 끝으로 이동합니다.    ⑤
   　　　　　　


 

⑥ Set 키를 누릅니다.  변경내용을 보존하고 측정모드 ⑥ 
　　　　　　

  로 돌아갑니다.※１ 

 
○

g
※1 Print 키를 누르지 않고 설정전의 날짜표시로 돌아갑니다. 
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7. 저울의 교정 

 7.1  어드바이스 CAL                        

주위의 환경이 변화한 경우라도 정밀한 측정을 하기 위해서는 저울을 교정(스팬 조정)할 

필요가 있습니다.  어드바이스 CAL 이라함은 교정(스팬 조정)시기를『CAL』마크를 점멸시켜 

알려주는 기능입니다.『CAL』마크가 점멸을 시작하면 되도록 빨리 저울의 교정(스팬조정)을 

하여 주십시오. 

 

① 「9 펑션 1의 기능」(30 페이지)를 참조하여『  』를 표시합니다. 

 

　　
② Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 수치를『』로 합니다.※１ 

 

③ Set 키를 눌러 측정모드로 돌아갑니다. 

 

※1 기능을 정지시킬 때는『  』로 합니다. 

 

 7.2  내장분동에 따른 스팬 조정(오토 스팬 조정)                              

Cal 키를 누르는 것 만으로 자동적으로 스팬 조정을 하는 기능입니다. 펑션 설정이 

내장분동에 의해 스팬 조정(오토스팬조정)『  』의 때에 동작합니다.(「9 펑션 1의  

기능」30 페이지 참조)  스팬 조정 중에는『CAL』마크가 점등, 점멸합니다.(내장분동이 없는 

기종에는 이 기능이 없습니다.) 

 

① 스팬 조정 개시 
○

g  계량판에 아무것도 올려지지 않은 것과 방풍도어가 

  완전히 닫혀있는 것을 확인하고 Cal  키를 누릅니다. 
                  CAL

　
  『 』라고 표시하고 스팬조정이 개시됩니다. 

 

② 영점의 설정                     CAL

　　　  표시가『 』의 점멸로 바뀌고 자동적으로 영점의  

  설정을 합니다. 

 

③ 용량점의 설정 
                   CAL

　　  영점의 조정이 끝나면『 』라고 표시합니다. 

  수 초 후 표시가 점멸로 바뀌고 자동적으로 용량점의  

  설정을 합니다. 
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            　　 CAL

　　
④ 스팬 조정의 종료 

   용량점의 조정이 끝나면『』라고 표시하고 측정 

   모드로 돌아갑니다. 
○

g 

주의 

  1. 조정중에는 바람, 진동의 영향을 받지 않도록 하여 주십시오. 바람, 진동의 영향을 받는 

경우『 』의 점멸로부터 진행되지 않는 경우가 있습니다. 

  2. 도중에 중지하고자 하는 경우에는 Print 키를 눌러 주십시오. 『』라고 표시한 

후 측정모드로 돌아갑니다. 

  3. 스팬 조정을 할 경우 전원투입 직후를 피해 반드시 30 분 이상 경과 후 하여 주십시오. 

 

 7.3  내장분동에 의한 스팬 테스트                         

Cal 키를 누르는 것 만으로 자동적으로 스팬 테스트를 하는 기능입니다. 펑션 설정을 

내부분동에 의한 스팬 테스트『  』로 설정하고나서 행합니다.(「9 펑션 1 의 기 

능」30페이지 참조)  스팬 테스트 중에는『CAL』마크가 점등, 점멸합니다. (내장분동이 없는 

기종에는 이 기능은 없습니다.) 

① 스팬 테스트 개시 
○

g  계량판에 아무것도 올려지지 않은 것과 방풍도어가 

  완전히 닫혀있는 것을 확인하고 Cal 키를 누릅니다 
                  CAL

　
  『 』라고 표시하고 스팬 테스트를 개시합니다. 

 

② 영점의 체크  
                    CAL

　　　　  표시가『  』의 점멸로 바뀌고 자동적으로 영점의 

  체크를 합니다.     

 
                    CAL

　　　③ 용량점의 체크    

  영점의 체크가 끝나면『  』라고 표시합니다. 

  수 초 후 표시가 점멸로 바뀌고 자동적으로 용량점의                     CAL


  체크를 합니다.      

           ↓  

④ 스팬 테스트의 결과 표시 
　　　　　　CAL

g  용량점의 체크가 끝나면『』라고 표시한 후   

  스팬 테스트의 결과(오차)가 중량값으로 표시됩니다. 
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⑤ 스팬 테스트의 종료 
            　　 CAL

　　
  스팬 테스트의 결과 표시가 끝나면『  』라고 표시 

  하고 측정모드로 돌아갑니다. 
○

g 

주의 

   1. 스팬 테스트 중에는 계량판을 건드리거나 바람, 진동의 영향을 받지 않도록 하여 

주십시오.  바람, 진동의 영향을 받으면 『    』의 점멸로부터 진행되지 않는 

경우가 있습니다. 

   2. 도중에 중지하고자 할 때에는 Print 키를 눌러 주십시오. 『』이라고 표시한 

후 측정모드로 돌아갑니다. 

   3. 스팬 테스트를 할 경우 전원투입 직후를 피해 반드시 30 분 이상 경과 후 하여 

주십시오. 

 

 7.4  외부분동에 의한 스팬 조정                       

펑션설정을 외부분동에 의한 스팬 조정『  』으로 설정합니다.(「9 펑션 1 의 기 

능」30페이지 참조)  스팬 조정 중에는『CAL』마크가 점등, 점멸합니다. 

스팬 조정을 위해서는 용량 상당의 분동※１을 사용하여 주십시오. 또 사용되는 분동의 기차를 

설정하는 것에 따라 보다 정확한 스팬 조정을 할 수 있습니다. 

① 스팬 조정의 개시 
○

g  계량판에 아무것도 올려지지 않은 것과 방풍도어가 

  완전히 닫혀있는 것을 확인하고 Cal 키를 누릅니다 
                  CAL

　
  『 』라고 표시한 후 스팬조정을 시작합니다. 

 

② 영점의 설정 

  『  』의 점멸로 바뀌고 자동적으로 영점의 체크를 

  합니다. 분동의 기차를 사용함(34, 37 페이지)으로 설정한  「분동의 기차를 사용」에 설정시 표시 

　　　　mg
+

  경우 영점의 설정전에 입력되어있는 분동의 기차를 표시합 
                   CAL

　　　
  니다. 

 

③ 용량점의 설정                   CAL

　　  영점의 조정 후『 』라고 표시합니다. 이 때 

스팬 조정용 분동※1을 가볍게 계량판에 올려 주십시오.               분동을 올림 

    표시가 점멸로 바뀌고 자동적으로 용량점의 설정을 합니다. 
                  CAL

　　   
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④ 스팬 조정의 종료             　　 CAL

　　
  용량점의 조정이 끝나면『  』라고 표시한 후 스 

  팬 조정을 완료합니다.  측정모드로 돌아가면 스팬조정용 

○

g
  분동을 내려 주십시오. 

 

※1 스팬 조정용 분동은 OIML 규격 E2급 이상 등급의 것을 사용하여 주십시오. 

 

주의 

  1. 스팬 조정 중에는 계량판을 건드리거나 바람, 진동의 영향을 받지 않도록 하여 

주십시오. 바람, 진동의 영향을 받으면『  』이나『 』의 점멸로 

부터 진행되지 않는 경우가 있습니다. 

  2. 도중에 중지하고자 할 때에는 Print 키를 눌러 주십시오. 『』라고 표시한 후 

측정모드로 돌아갑니다. 

  3. 스팬조정을 할 경우 전원투입 직후를 피해 반드시 30 분 이상 경과 후 하여 주십시오. 

 

 7.5  외부분동에 의한 스팬 테스트                          

펑션 설정을 외부분동에 의한 스팬 테스트『  』로 설정합니다.(「9 펑션 1 의 기 

능」30페이지 참조)  또 스팬 테스트 중에는『CAL』마크가 점등, 점멸합니다. 

스팬 테스트를 위해서는 용량 상당의 분동※１을 사용하여 주십시오. 또 사용되는 분동의 

기차를 설정하는 것에 따라 보다 정확한 스팬 테스트를 할 수 있습니다.(「10.3 사용분동의   

기차설정」(34 페이지),「10.5 기차의 사용」(37 페이지)참조) 

 

① 스팬 테스트의 개시 
○

g   계량판에 아무것도 올려지지 않은 것과 방풍도어가 

  완전히 닫혀있는 것을 확인하고 Cal 키를 누릅니다  

 『 』라고 표시하고 스팬 테스트를 개시합니다.                   CAL

　　
 

② 영점의 체크 

　　　　mg
+  『  』의 점멸로 바뀌고 자동적으로 영점의 체크를 

  합니다. 분동의 기차를 사용함(34, 37 페이지)으로 설정한    「분동의 기차를 사용」에 설정시 표시 

  경우 영점의 설정전에 입력 되어있는 분동의 기차를 표시합 
                   CAL

　　　
  니다. 
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③ 용량점의 체크 
                  CAL

　　  『 』라고 표시되면 스팬 테스트용 분동※１을 

계량판에 올립니다. 표시가 점멸로 바뀌고 자동적으로               분동을 올림 

  용량점의 체크를 합니다.  

                   CAL



 

④ 스팬 테스트의 결과표시 

  용량점의 체크가 끝나면『  』라고 표시한 후          ↓  

  스팬 테스트의 결과(오차)가 중량값으로 표시됩니다. 
　　　　　　CAL

g 

 

            　　 CAL

　　
⑤ 스팬 테스트의 종료 

  스팬 테스트의 결과표시가 끝나면『』라고 표시 

  하고 측정모드로 돌아갑니다. 측정모드로 돌아가면 분동을  
○

g  내려 주십시오. 

 

 

※1. 스팬조정용 분동은 OIML 규격 E2급 이상 등급의 것을 사용하여 주십시오. 

 

주의 

  1. 스팬 테스트 중에는 계량판을 건드리거나 바람, 진동의 영향을 받지 않도록 하여 

주십시오.  바람, 진동의 영향을 받으면『  』이나『 』의 점멸로 

부터 진행되지 않는 경우가 있습니다. 

  2. 도중에 중지하고자 할 때에는 Print 키를 눌러 주십시오. 『』이라고 표시한 

후 측정모드로 돌아갑니다. 

  3. 스팬 테스트를 할 경우 전원투입 직후를 피해 반드시 30 분 이상 경과 후 하여 

주십시오. 
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8. 저울의 기본 조작  

 8.1  용기제거의 조작                                 

① 용기를 계량판 위에 올려 Zero/Tare 키를 누릅니다.   ① 

  왼쪽 아래의『Ｍ』마크만 표시・ 점멸하고 용기제거를  

 하고 표시가 0 이 됩니다.  이 때『→Ｔ←』 (용기제거     ↓  

/

○

g

　M

 중 마크)가 점등됩니다. 

 

           ↓  

② 계량물을 용기안에 넣습니다. 계량물만의 중량이 　　
→0←

g

→T←

  표시됩니다.  

 

③ 용기채로 계량판에서 내리면 용기중량이 마이너스(-)  ② ○　→T←

g
  로 표시됩니다. 

       ③ 

○　→T←

g
 

주의 

  1. 물건을 올리거나 내릴 때는 표시부 왼쪽의 안정마크『○』가 점등되고나서 하여 

주십시오.  안정마크가 점등하기전에 조작하면 정확한 측정을 할 수 없는 경우가 

있습니다. 

  2. 용기제거를 하면 측정범위가 좁아집니다.(계량범위=용량-용기중량) 

   바그래프 표시로 계량범위를 확인하여 주십시오. 

  3. 정확한 영(0)이 되면 영점마크『→０←』가 점등됩니다. 

 

 8.2  응용 예                                        

일정량으로 만들어진 제품의 차이를 측정하는 방법입니다. 차이의 측정은 오토제로 기능이 

동작하고 있으면 오차가 발생하므로 오토제로 기능을 끄고 나서 하여 주십시오.(「9 펑션 1 

의 기능」30 페이지 참조) 

① 기준으로 하는 샘플을 올려 용기제거를 합니다. 

② 다음에 샘플을 내리고, 검사하고자 하는 제품을 올리면 샘플과의 차이가 표시됩니다. 

 

 

주의 

물건을 올리거나 내릴 때는 표시부 왼쪽의 안정마크『○』가 점등되고나서 하여 주십시오.  

안정마크가 점등하기전에 조작하면 정확한 측정을 할 수 없는 경우가 있습니다. 

 

２０ 



 8.3 최소표시 절환기능                                  

최소표시를 변경할 수 있는 기능입니다.  설정은 펑션 1(30 페이지 참조)에서 합니다.  

최소표시를 크게 할수록 계량속도는 빨라집니다.  최소표시는 각 단위별로 달라집니다. 

 

1. 최소표시 절환의 방법  

① Function 키를 수 초 간 눌러『  』가 되 ① 

  면 손을 뗍니다.『  』로 바뀝니다. 

       길게 누름        ↓  

○

g

② 다시 Function 키를 2 회 눌러『  ※１』로 

  표시 시킵니다. 

           ↓  

③ Zero/Tare 키로 오른쪽 끝의 수치를 변경하여 최소 ② 

　  표시를 절환합니다.  수치는『』부터『』의 5 단 

  계로『』이 가장 미세한 표시이고 순차적으로 커집 2회 누름 

니다.        ③ 

/ 　　
예) 단위가『 g 』표시의 경우 최소표시는 아래 표와 

  같이 됩니다. 

 

      ④ 

　　
 

 

 

 

  각

 

④ 설정

 측정

 

※１ 

 

 

 

 

 

 

 

    

  최소표시 

     0.0001g 

     0.0002g 

     0.0005g 

     0.001g 

     0.002g 
○

　g
 단위별 최소표시는 다음 페이지를 참조하여 주십시오. 

이 종료되면 Set 키를 누릅니다. 

모드로 돌아갑니다. 

『  』은 출하시의 설정입니다. 

２１ 



2. 단위별 최소표시 일람 

 

  밀리그램[ mg ] 그램[ g ] 캐럿[ ct ] 

 0.1 0.0001 0.001 

 0.2 0.0002  

 0.5 0.0005 0.005 

 1 0.001 0.01 

 2 0.002 0.02 

 

※ [  ]내는 표시되는 단위 기호입니다. 
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 8.4 인터벌 기능                                      

일정 간격으로 데이터 출력을 하는 기능입니다. 데이터와 함께 그 때의 시각을 동시에 

출력하는 것도 가능합니다. 인터벌 시간은 『시간 ：분 ：초』로 표시됩니다. 

       ① 

1. 인터벌 시간의 설정    ○

g① Set 키를 수 초 간 눌러『』라고 표시 

  되면 키를 뗍니다. 인터벌 시간이 표시됩니다.      길게 누름 


  우선 왼쪽 끝의 행이 점멸합니다. 점멸하고 있는 행이 

  수치변경을 할 수 있는 행입니다. 

 

　：：② Zero/Tare 키를 눌러 점멸행의 값을 설정합니다. 

        ② 

/③ Function 키를 누릅니다. 누를 때 마다 점멸행이 
　：：

  오른쪽으로 이동합니다. 가장 아래 자리가 점멸하고 

  있는 경우는 왼쪽 끝으로 점멸이 돌아갑니다.  ③ 


　：：

 

④ Set 키를 누릅니다. 설정값을 보존하고※１ 측정모 

    드로 돌아갑니다.     ④ 


　：：

 

※1  Print 키를 누르면 변경전의 인터벌 시간 표시로 

  돌아갑니다.         

 

 

2. 인터벌 출력의 개시 

① 인터벌 출력은 인터페이스 설정을  
○

g
  『 』또는『 』 

  (31 페이지 참조)으로 하여 주십시오. 

 

② Print 키를 눌러 주십시오. 

 『』로 표시되고 인터벌 출력이 개시됩니다. 
○　　　　　　　　　 

g
  인터벌 출력중에는『』마크가 점멸합니다. 

  데이터 출력시에는『』마크가 점등됩니다. 

 

 

 

 

２３ 



3. 인터벌 출력의 종료    ○　　　　　　　　　　

g  Print 키를 눌러 주십시오. 

  『  』로 표시되고 측정모드로 돌아갑니다. 

 

 

 ○

g
 

 

주의 

  인터벌 시간은 00:00:03~23:59:59 의 범위내로 설정하여 주십시오. 

  인터벌 출력중에는 시각설정을 하지 말아 주십시오.  또한 펑션의 설정을 하면 그 

사이는 출력이 정지되기 때문에 설정한 간격대로 출력되지 않는 경우가 있으므로 

주의하여 주십시오. 

   

 

 

 8.5  시각 출력 기능                                     

측정 데이터의 출력시에 현재의 시각도 동시에 출력하는 기능입니다.  본 기능은 시각을 설  

정하고 나서 사용하여 주십시오.  

 

① Function 키를 수 초 간 누릅니다. 『』이 
○

g  표시되면 손을 떼십시오. 

         길게 누름 


② 『   』로 표시될 때 까지 Function 키를  

    눌러 주십시오. 

 

③ Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 수치를『』로 설정 

　　합니다. 

 

④ Set 키를 눌러 측정모드로 돌아갑니다. 
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 8.6 카운팅 모드                           

측정모드를『  』카운팅 모드로 설정하고 나서 사용합니다.(「9 펑

기능」30 페이지 참조)      ① 

1. 샘플링(단중치의 기억) 조작 

/
○　　　　

　　　　　① Zero/Tare 키를 눌러 표시를 0 으로 합니다. 

  용기를 사용하는 경우도 동일합니다. 

        ② 

② Set 키를 누릅니다.  표시가『 』의 점멸로 ○→0←　　　　

　　　　
  바뀝니다.  샘플을 10 개 올리라는 뜻입니다. 

  이 때 Zero/Tare 키를 누르면 오른쪽 끝의 수치를   ③ 샘플을 올림    

  → → → →     로 샘플수를 바꿀  

　　　　　　　　

M
      　

  수 있습니다.※1 

 

③ 표시된 수의 샘플을 정확히 세어 용기에 올립니다.                      

         
④ 

　　　　　　　　

M
      　

④ Function 키를 누릅니다.  수 초 간『M』마크만 점 

  멸하고 기억한 샘플수의 점멸표시로 됩니다.※2 

           

　M

⑤ Set 키를 누릅니다.  단중치를 기억하고 측정모드로  

  돌아갑니다. 

           

       　　　　　　

M
　　　　　 

⑥ 다시 샘플을 추가하면 올려진 양의 전 수량이 표시  

  됩니다.  

   ⑤ 

       　　　　　　

M
　　　　　 

※1 샘플수는 많을수록 평균적인 중량이 기억되므로    

   계수오차가 작아집니다. 

※2 ③, ④의 조작시『』로 표시된 후 표시부 왼쪽 아래      ↓

○　　　　　　　

　　　　　　

  『』마크가 점등하는 경우 샘플의 중량이 가벼워 계수오차 

   가 발생하기 쉬운 상태입니다.  이런 때 다음 항의「기억 

   갱신법」을 함으로써 계수 정밀도를 향상시킬 수   ⑥ 

      있습니다.                              올려진 양의 　      　　　　　

　　　    　샘플수를 표시 

 주의 

샘플의 단중이 너무 가벼워 카운팅 조작이 불가능한 상태일 때는『

표시됩니다. 

 

         

션１의  

　　　　PCS

　　　

　　　　　　　PCS

　　

↓  

　　　　   　


↓  

　　　　   　


↓  

↓  

　　　　　PCS

 

　　　　　PCS

 

 

　　　　　　 PCS



　　　　　 PCS



』가  
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2. 기억갱신법(계수 정밀도를 향상) 

샘플의 단중이 가벼워『』표시가 나온 경우나 대량의 물건을 계수하는 경우(샘플링 시 

의 5 배 이상)은「기억갱신법」을 함으로써 정밀도를 향상시킬 수 있니다. 

 

       　　　　　　　　　　　PCS

M
　　　　　  

① 샘플링 조작을 합니다.(전항①~④참조) 

 

② 현재 표시되어 있는 샘플수의 2~3 배 정도의 샘플 
　      　　　　　　　　　　 PCS

M　　　    　 을 추가합니다.(셀 필요는 없습니다.) 

 Function 키를 누릅니다.  단중값을 기억(갱신)하고 

 다시 샘플수를 점멸 표시하여 기억갱신법이 계속됩 

 니다. 

 

③ 다시 샘플을 추가하여②의 조작을 반복합니다. 
　      　　　　　　　　　　 PCS

M　　　    
  기억하는 최종의 수는 측정하는 수량의 1/2~1/5 

  가량이 적당합니다. 

 
　      　　　　　　　　　　 PCS

 　　　    ④ Set 키를 누릅니다.  단중치를 기억하고 측정모드로  

  돌아갑니다. 

 

 

※ 표시부 왼쪽 아래의『』마크가 사라질 때 가지 기억갱신법을 반복하면 계수 오차가 

작아집니다. 

   (『)마크 표시중에라도 Set 키를 누르면 샘플링을 종료합니다.) 

 

 

주의 

샘플의 단중이 너무 가벼워 계수조작이 불가능 상태일 때는『』라고 표시 

됩니다. 
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 ８.７ 퍼센트 모드                               

기준으로 하는 샘플을 100%로 하여 저울에 기억시키고 계량값을 기준 샘플에 대한 백분율 

(%)로 표시합니다.  표시단위는 기준 샘플의 중량에 따라 자동적으로 선택됩니다. 

측정모드를『  』퍼센트 모드로 설정하고 나서 사용합니다. 

 

① Zero/Tare 키를 눌러 표시를 0 으로 합니다. 
/ ○　　　　 　　　　　　　％

　　　　　　
  용기를 사용하는 경우도 같습니다. 

 

② Set 키를 누릅니다.『 』표시의 점멸로 바 
○　　　　 　　　　　　　％

　　　　　　  뀝니다. 기준치의 설정이 됩니다. 

 

③ 기준으로 하는 샘플을 올려 Function 키를 누릅 
　　　　　　　　　　　　　　　％

　  니다.『M』마크 표시만 점멸되고『 ％』 

  라고 표시하고 퍼센트 측정모드로 됩니다.       ↓  

 

　M④ 샘플을 내리고 측정물로 바꾸어 올립니다. 측정물의 

  중량을 기준 샘플에 대한 백분율(%)로 표시합니다.       ↓  

○　　　　 　　　　　　　％

　　　　

 

 

 
○　　　　 　　　　　　　％

　　　　　
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ 퍼센트 모드시의 표시단위(기준 샘플의 중량에 따라 자동적으로 선택됩니다) 

표시단위 기준중량값(%한계 중량값에 대한 백분율) 

 %한계중량 미만 

1% %한계중량 이상~%한계중량×10 미만 

0.1% ％한계중량×10이상~%한계중량×100 미만 

0.01% ％한계중량×100 이상 

  %한계중량값은「2 사양」을 참조하십시오. 
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 ８.８ 가산 모드                                    

가산 모드는 나누어 계량한 중량 결과를 합산하는 기능입니다.  충진, 배합 등의 합계 중량의 

확인을 할 수 있습니다. 측정모드를 가산모드『  』로 설정하고 나서 사용합니 

다. 

1 적재가산       ① 
/

○　
→0←　　　　　　　　   

NET

　　g① Zero/Tare 키를 눌러 표시를 0 으로 합니다. 용기를 

  사용하는 경우도 같습니다. 오른쪽 위에『NET』가 

  점등되면 가산이 가능하게 됩니다.    ② ○ 　　　　　　NET

　　g 

② 점등 확인 후 측정물을 계량판에 올려 Set 키를 누릅니다.           ↓  

  『M』표시 점멸 후 오른쪽 위의『NET Σ』점등과 함께 

  합계치를 약 4 초간 표시하고 현재의 중량을 표시합니다. 

                ↓  

③ 다시 한 번 Zero/Tare 키를 눌러 영점을 맞춥니다. 

           

④ 측정물을 올려 Set 키를 누릅니다. ②와 같이 합계치 ③ 

  를 약 4 초간 표시한 후 현재의 중량을 표시합니다. 

  같은 방법으로③~④를 반복하여 가산을 합니다. 

 

⑤ 합계치의 표시 

  Function 키를 누릅니다. 표시부 오른쪽 위의       ④ 

  『NET Σ』점등과 함께 합계치를 표시합니다. 

다시 한 번 Function 키를 누르면 현재의 중량을  

표시합니다.                   

 

⑥ 합계치의 소거 

  합계치를 표시하고 있을 때 Zero/Tare 키를 누릅니다.    

  표시가 영으로 되고 합계치가 소거됩니다. 

  다음 Function 키를 눌러 중량 표시로 돌아갑니다.     ⑤ 

 

주의 

  1  가산조작은 표시가 영으로 되지 않으면 동작하지  ⑥ 

○ 　　　　　  NET Σ

　　g

/

○

　

○

　
/

　M

○

　

→T←

○　
→0←  

　　

→T←

 

　　

○

　M

○

　

→T←

      않습니다.   

2  Set 키 눌렀을 때『』표시는 가산조작을 

    이중으로 한 경우와 마이너스 가산을 한 경우, 
○

      　  또는 영을 가산한 경우에 표시합니다. 

２８       중량표시로 돌아감  
 ↓
  ↓  

  ↓  

　　　　　  NET Σ

g

 

              
   NET

g

　　　　　

g

　　　　　　NET

g
 ↓
　　　　　  NET Σ

g

　　　　　　

g

　　　　　  NET Σ

g

합계치 클리어 



２ 합계치가 용량을 넘는 경우의 가산 

         ① 

① Zero/Tare 키를 눌러 표시를 영으로 합니다. 용기를 

  사용하는 경우도 같습니다. 오른쪽 위의『NET』가 점등 

/
○　

→0←　　　　　　　　   
NET

　　g

  되면 가산이 가능합니다. 점등되면 측정물을 올립니다. ② 
○ 　　　　　　NET

　　g 

② 측정물을 저울에 올려 Set 키를 누릅니다. 『M』표시                  ↓  

　M

  점멸 후 오른쪽 위의『NET Σ』점등과 함께 합계치를 

  약 4 초간 표시하고 현재의 중량을 표시합니다. 

          ↓  

○ 　　　　　  NET Σ

　　g
③ 측정물을 내립니다. 

   

 ④ Zero/Tare 키를 눌러 새로 영점을 설정합니다.      ③   
○

　　          측정물을 내림 

/

⑤ 다음 측정물을 올려 Set 키를 누릅니다. ②와 같이  ④ 

○

　　

  합계치를 약 4 초간 표시한 후 현재의 중량을 표시 

합니다. ③~⑤를 반복하여 가산을 합니다. 

                         

⑥ 합계치의 표시                                     ⑤ ○

　　
  Function 키를 누릅니다. 오른쪽 위의『NET Σ』 

점등과 함께 합계치를 표시합니다. 다시 한 번 Function         

  키를 누르면 현재의 중량을 표시합니다. 

　M 

⑦ 합계의 소거            ↓  

  합계치를 표시하고 있을 때 Zero/Tare 키를 누릅니다. ○

　
  표시가 영으로 되고 합계치가 소거됩니다. 다음  

Function 키를 눌러 현재의 중량 표시로 돌아갑니다. ⑥      

○

　　
 

 

주의            ⑦   

/
○

　
  １ 가산조작은 표시가 영이 되지 않으면 동작하지  

않습니다. 

  ２ Set 키를 누를 때의『』표시는 가산 조작을     

    이중으로 한 경우와 마이너스 가산을 한 경우, 
○

      　 또는 영을 가산한 경우에 표시합니다 

        중량표시로 돌아감
  합
 ↓
　　　　　

g

　　　　　　NET

 g

  ↓  

　　　　　　NET

g

 ↓  

　　　　　  NET Σ

g

  ↓  

　　　　　　

g

   
　　　　　  NET Σ

g

합계치 표시 

　　　　　  NET Σ

 g

계치 클리어 
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9  펑션 1의 기능  

 ９.１ 펑션 1의 내용                                                 

항목 설정치 내용 

☆ 중량모드 

 카운팅모드 

 퍼센트모드 
측정모드 

 가산모드 

 ｍｇ 

☆ ｇ 단위선택  

 ｃｔ 

☆







최소표시절환  



미세함 

↓  

거  침 

 停止 
오토제로  

☆ 動作 



☆


安定判別  



넓다(느슨함) 

 ↓  

좁다(엄밀함) 

 용량초과 계량시 





☆



응답성  



빠르다 

 ↓  

늦  다 

 입출력 정지 

☆ 수치 7행 포맷 인터페이스  

 특수 포맷 

 Cal키 무효 

☆1 내장분동에 따른 스팬 조정(오토스팬조정)※ 

 내장분동에 따른 스팬 테스트※ 

☆2 외부분동에 따른 스팬 조정 

스팬 조정/ 

스팬 테스트 
 

 외부분동에 따른 스팬 테스트 

  ※내장분동이 없는 기종은『  、』는 표시하지 않습니다. 
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항목 설정치 내용 

 기능정지 
어드바이스CAL   

☆ 동작 

 기능정지 ISO/GLP/GMP 

대응 
  

☆ 동작 

 년-월-일 순으로 표시 및 인쇄 

 월-일-년 순으로 표시 및 인쇄 날짜표시   

☆ 일-월-년 순으로 표시 및 인쇄 

☆ 기능정지 
시각부가기능   

 측정데이터 출력시 시각을 출력함 

☆1은 AF-R220, ☆2 AF-220 의 기능이고 ☆은 공통의 공장출하시 설정상태입니다. 

 

 9.2  인터페이스                                      

『  』를『』또는『』로 설정했을 때 표시합니다. 

항목 설정치 내용 

☆ 특수포맷 1 

 특수포맷 2 

 특수포맷 3 

 특수포맷 4 

특수포맷※１   

 특수포맷 5 

 출력정지 

 상시 연속출력※２ 

 안정시 연속출력(비안정시 출력정지) 

☆ 인쇄키를 누를 때 1회 출력 

 안정시 1회출력(자동출력)※３ 

 안정시 1회출력(비안정시 출력정지) 

 안정시 1회출력(비안정시 연속출력) 

 인쇄키를 누른 후 안정시에 1회출력 

 인터벌 기능설정시간 경과마다 1회출력 

출력제어   

 인터벌 기능설정시간 경과마다 안정시 1회출력 

☆ 1200 bps 

 2400 bps 

 4800 bps 
Buad rate   

 9600 bps 

☆ 없음 

 홀수 Parity   

 짝수 

 7비트 
데이터길이※１   

☆ 8비트 

 1비트 
정지비트※１   

☆ 2비트 

 ☆은 공장출하시의 설정상태입니다. 
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※1 특수포맷, 데이터길이, 정지비트는『  』선택시만 표시됩니다. 

  『  』선택시 데이터길이는 8 비트, 정지비트는 2 비트로 설정됩니다. 

※2 연속 출력의 데이터 간격은 0.1~1 초입니다.(간격은 계량상태 등에 따라 변동됩니다.) 

※3 한 번 영(0) 또는 마이너스(-)표시가 된 후 안정시에 1 회 출력합니다. 

 

 ９.３ ISO／GLP／GMP대응의 내용                                

『  』를 선택한 경우『  』의 전에 아래의『』~『 

』가 표시됩니다. 

항목 설정치 내용 

 출력정지 
교정결과의 출력 

☆ 결과의 출력 

☆ 출력정지 측정데이터의 

ISO/GLP/GMP 

대응 

 
 대응 

☆ 영어표기 
인쇄문자  

 일본어(카타카나)표기 

 ☆은 공장출하시의 설정상태입니다. 

 

 9.4  펑션 1의 설정, 확인                              

① 펑션 1의 호출 

g   Function 키를 수 초 간 누릅니다.『』 

라고 표시되면 키를 뗍니다. 최초의 항목표시           길게 누름            ↓  

『 』로 바뀝니다.                   손을 뗌 

 

② 기능항목의 선택과 설정의 변경        ↓  


Function 키를 누르면 다음 기능항목『   
/ 　

』표시로 바뀝니다. 

   설정을 변경하는 경우는 Zero/Tare 키를 눌러 설 

　   정치를 변경합니다. 

 

　　   Function 키를 누를 때 마다 각종 기능항목이 표시 

   되므로 확인, 변경할 항목을 선택하여 Zero/Tare 

　　
   키로 설정의 변경을 합니다. 

 

③ 측정모드로 복귀 

g   Set 키를 누르면 설정을 갱신하고 측정모드로 돌아갑니다 
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10   펑션 2의 기능 

 10.1  펑션 2의 내용                  

항목 설정치 내용 

☆ 기능정지 
ID번호의 설정   

 동작 

☆ 기능정지 사용분동의 기차 

설정 
  

 동작 

☆ 기능정지 
내장분동의 교정※   

 동작 

☆ 사용하지 않음 

기차의 사용   
 
외부분동에 의한 스팬조정/스팬테스트시에 설 

정한 기차를 사용함 

☆은 공장출하시의 설정상태입니다. 

※내장분동이 없는 기종에서는『 』는 표시되지 않습니다. 

 10.2  ID 번호의 설정                        

ID 번호는 ISO/GLP/GMP 대응의 인쇄를 할 때 사용됩니다. 인쇄가 필요한 경우는 설정 및 

확인을 하여 주십시오. ID번호 표시시에는 표시부 왼쪽 위의『』가 점등하고 최대 6행까지 

설정이 가능합니다. 『』는 공란을 표시합니다. 설정할 수 있는 문자는『』(공란), 

『˜，˜』,『』입니다. 

        ① 

① Zero/Tare 키를 누른 채로  Function 키를  

수 초 간 누릅니다.『』가 되면 손       ＋  

/
○

g

을 뗍니다. 표시가『  』로 바뀝니다.    

         손을 뗌 

② Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 값을『』   ②     ↓  

   로 설정합니다. 

 

③ Function 키를 누르면 표시가『  』부터   ③ 

/

  

    ID 번호표시※１로 바뀝니다. 

        ④ 

/

④ Zero/Tare 키를 눌러 ID 번호의 설정, 변경을 개시 


　  합니다. 우선 왼쪽 끝 행이 점멸합니다. 점멸하고 있 

는 행이 수치변경이 가능한 행입니다. 

        ⑤ 


　/⑤ 점멸행의 수치를 변경합니다. 

  Zero/Tare 키를 눌러 점멸행의 값을 변경합니다.  

   누를 때 마다 값이 바뀝니다. 
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⑥ 점멸행을 이동합니다.     ⑥ 


　


　

   Function 키를 누릅니다. 누를 때 마다 점멸행(변경 

   가능행)이 오른쪽으로 이동합니다. 오른쪽 끝의 행이  

  점멸할 때는 점멸행은 왼쪽 끝으로 돌아 옵니다.  ⑦ 

 

⑦ 설정치를 보존합니다.※２ 

   Set 키를 누릅니다. 변경내용을 보존하고 다음 항의 사용 

　　   분동의 기차입력 모드『  』로 이동합니다. 

 

 

※1 확인만의 경우는 이 때 Print 키를 누르면 다음 항의『  』로 이동합니다. 

※2 Print 키를 누르면 설정전의 ID 번호 표시로 돌아갑니다. 

 

 

 

 10.3  사용분동의 기차설정                    

기차를 입력하는 것으로 저울을 보다 정확히 교정할 수 있습니다. 아래의 식으로 구한 

기차를 입력하여 주십시오.(기차의 단위는 mg) 

    기차 = 실중량 － 공칭값  

예） 기차 ＝220.00012 － 220 

       ＝ 0.00012g ＝ +0.12mg    ① 

 

① Zero/Tare 키를 누른 채 Function 키를 수 초 

   간 눌러『』가 표시되면 손을 뗍니다.     ＋ 

/

  표시가『  』로 바뀝니다. 

         손을 뗌 

② Function 키를 눌러『  』을 표시                       ↓  

/

○

g



   시킵니다.      ② 

  
 

③ Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 수치를『』 

   로 합니다.         ③ 

　　 
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④ Function 키를 눌러 현재의 기차를 표시※１さ시킵   ④ 

　　니다.   

 

 

⑤ Zero/Tare 키를 누릅니다. 우선 오른쪽 끝의 행이  ⑤ 

/
　　　　mg

+점멸합니다. 점멸하고 있는 행이 수치변경이 가능한 

행입니다.  

 

⑥ Zero/Tare 키를 눌러 점멸행의 수치를 설정합니다. ⑥ 
/ + mg 

 

⑦ Function 키를 누릅니다. 누를 때 마다 점멸행은 왼 

  쪽으로 이동합니다. 왼쪽 끝의 부호의 위치가 점멸하 ⑦ 
+ mg+

  고 있을 때는 점멸행은 왼쪽 끝으로 돌아 갑니다. 

 

⑧ Set 키를 누르면 수치를 보존하고 다음 항목의  ⑧ 

+ mg+  『  』로 이동합니다.※２。 

 

                               ↓  

　　

 

 

 

※1 확인만의 경우는 이 때 Print 키를 누르면 다음 항의『  』로 이동합니다. 

※2 Print 키를 누르면 설정전의 기차표시로 돌아갑니다. 

 

 

 

注意 

기차는 ±1.50mg 의 범위내로 설정하여 주십시오. 범위를 초과하여 설정한 경우는 『  

』라고 표시하고 설정할 수 없습니다. 
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 10.4  내장분동의 교정                   

분동내장기종의 분동을 외부분동※１으로 교정하기 위한 기능입니다. 교정을 할 때는 사용 

분동의 기차를 설정하여 주십시오.           ① ○

g

① Zero/Tare 키를 누른 채 Function 키를 수 초 간    

  눌러『』가 되면 키를 뗍니다.              ＋ 

/

  표시가『  』로 바뀝니다.              指を離す 

 

② Function 키를 ２번 눌러『  』로 합니다.       ②③ 　　

            ④ 

③ Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 수치를『』 

로 합니다.                                         ＋ 

/

                  CAL

　

       

③ Function 키를 눌러『 』로 표시합니다.※２  

          ⑤ 

④ Zero/Tare 키를 누르면서 Function 키를 누르고 즉시  기차의 표시 
　　　

+

  손을 뗍니다. 
           

 

⑤ 설정한 기차의 분동의 기차를 표시한 후※３『 』 

  의 점멸, 그 후『 』로 바뀝니다.『 』           


  가 되면 분동을 계량판에 가볍게 올립니다.         분동을 올림 

 

⑥ 『 』가 점멸하고『 』로 바뀝니다.       

⑦

⑥


          

   『 』가 되면 분동을 내립니다. 

 

⑦ 『 』의 점멸표시부터『 』표시로   분동을 내림 

           



  바뀌고 수 초 간 점멸합니다. 그 후『』를 표 

  시하고 자동적으로 다음 항목『  』으로                   



  이동합니다. 

 

           


※1 내장분동의 교정에 쓰이는 분동으로는 OIML 규격 E2급 

   (또는 동등)이상의 클래스를 사용하십시오. 

※2 교정을 중단하고자 할 때는 이 때 Print 키를 누릅니다. 
         

　
   다음 항의『  』로 이동합니다. 

※3 상세한 내용은「10.3 사용분동의 기차설정」(34 페이지) 

   를 참조하여 주십시오. 

　 

３６ 
↓

　mg

 

        CAL

　　　

 
↓
        CAL

　　

 
        CAL

　　

 
↓
        CAL

　　　

 
↓
         CAL

　　　

 
↓
        CAL

　　

 
↓
   　　 CAL

　

 
↓
↓

　



 

 10.5 기차의 사용                  

외부분동에 의한 스팬조정, 스팬테스트는 사용되는 분동의 기차를 고려한 경우에 설정합니다.  

 

① Zero/Tare 키를 누른 채 Function 키를 수 초 

  간 눌러『』가 되면 키를 뗍니다.          ＋ 

/

○

g

  표시가『  』로 바뀝니다.  

         손을 뗌 

 

 

  ② Function 키를 3 번 눌러『  』라고 

  표시시킵니다.                                                     ３번 누름 

 

/

　　
③ Zero/Tare 키를 눌러 오른쪽 끝의 수치를『』로 

   합니다.  

 

④ SET 키를 눌러 측정모드로 돌아갑니다. 

　　 

 

 
○

g 

 

주의 

「기차를 사용하지 않음（『））」라고 설정한 경우 기차는 자동적으로 0.00mg 로 

됩니다. 
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11  프린터의 사용 

 11.1  프린터의 설정                                       

① 「9 펑션 1의 기능」（30페이지）를 참조하여「인터페이스」를『   』로  

설정합니다. 

② 프린터의 취급설명서를 참조하여 인쇄기능(인쇄제어)를 저울제어로 설정하여 주십시오. 

프린터의 공장출하시 설정은 수동인쇄(프린터 제어)로 되어 있습니다. 

③ 저울과 프린터의 보레이트 등의 설정상태를 확인하여 주십시오. 

 

 

 11.2 ISO/GLP/GMP 대응인쇄                                 

① 프린터는 CSP-160 을 사용하여 주십시오. 

② 저울의 시각, 날짜를 확인하여 주십시오.（「6 시각・ 날짜의 설정）） 

 

※ 연호는 서력 4 행으로 인쇄합니다. 

 인쇄중에는 프린터의 키를 누르지 말아 주십시오. 

 

 11.3  교정결과의 기록                               

① 프린터의 인쇄제어를 저울측으로 설정하여 주십시오. 

② 「9 펑션 1의 기능」（30페이지）를 참조하여「대응」항목이 동작,「교정결과의 출력」 

  항목이 결과의 출력으로 설정되어 있음을 확인하여 주십시오. 

③ 통상의 스팬조정 또는 스팬테스트를 하여 주십시오. 결과가 출력(인쇄)됩니다. 
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 11.4 측정데이터를 ISO/GLP/GMP대응으로 출력                 

프린터의 통계연산기능을 사용하기 위해서는 저울과 프린터의 인쇄문자를 맞추어 주십시오. 

 

 
○　　

g① 프린터의 인쇄제어를 저울측으로 설정하여 주십시오. 

            길게 누름    ↓  

② 「9 펑션 1의 기능」(30 페이지)를 참조하여「ISO/GLP/ 


  GMP 대응」항목이 동작（『  ））,「측정 

데이터의 ISO/GLP/GMP 대응」항목이 대응（『   

』）에 설정되어 있음을 확인하여 주십시오. 

 

③ 머리말의 출력 
○　　

gPrint 키를 수 초 간 누릅니다.『』라고  

표시되면 손을 뗍니다. 머리말이 인쇄됩니다.           길게 누름              ↓  

 


   머리말의 출력 후 계량데이터를 출력합니다. 

 

④ 꼬리말의 출력 

   Print 키를 수 초 간 누릅니다.『』라고 표시되면 

   손을 뗍니다. 꼬리말이 인쇄됩니다. 

 

 

주의 

  꼬리말은 머리말을 출력한 후에 출력됩니다. 단, 머리말을 출력한 후에「ISO/GLP/GMP 

대응」항목,「측정데이터의 ISO/GLP/GMP 대응」항목의 변경이나 저울의 전원을 끊은 

경우에는 다시 머리말부터 출력이 됩니다. 
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12  입출력 조건 

 12.1  RS232C 출력                                          

 

1  단자번호와 기능 

단자번호 신호명 입출력 기능・ 비고 

１ —  —  —  

２ ＲXＤ 입력 수신데이터 

３ ＴXＤ 출력 송신데이터 

４ ＤＴＲ 출력 HIGH(저울전원ON시) 

５ ＧＮＤ —  신호그랜드 

６ —  —  —  

７ —  —  —  

８ —  —  —  

９ —  —  —  

 

 

 

 

 

 

 

 

１ ２ ３ ４ ５

６ ７ ８ ９

 

 

주의 

  커넥터의 접속은 반

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

４０ 
D-SUB 9PIN MALE CONNECTOR : 리어판넬면
드시 AC 어댑터를 빼고 나서 하여 주십시오. 



 

2  저울과 PC와의 접속 

 

■■■IBM-PC/AT 호환기와의 결선예■■■ 

 

D  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■■

T

R

G

D

R

C

D

D

G

D

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

IBM-PC/AT호환기 

D-SUB 9P 
■PC9801 과의 결선예■■■ 

 

３

２

５

１

７

８

６

４

XD

XD

ND

CD

TS

TS

SR

TR

２

３

７

８

４

５

６

２０

TXD

RXD

ND

CD

RTS

CTS

DSR

DTR
저울 

-SUB 9P
D  

５

３

２

TXD

RXD

GND
저울 

-SUB 9P
PC9801 

D-SUB 9P
５

３

２

TXD

RXD

GND
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3  인터페이스 사양 

 

(1) 전송방식  직렬전송 주보동기식 

(2) 전송속도  1200/2400/4800/9600 bps 

(3) 전송코드  ASCII 코드(8 비트) 

(4) 신호레벨  EIA RS-232C 

   HIGH 레벨(데이터 논리 0) +5~+15V 

   LOW 레벨(데이터 논리 1) – 5~-15V 

(5)  1 문자 비트 구성 시작비트  1 비트 

   데이터비트 8 비트 

   패리티비트 0/1 비트 

   정지비트  2 비트 

(6) 패리티비트　　　　　없음/홀수/짝수 

 

           LSB                   MSB 
논리“1” 

 ① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ⑪ ⑫  
논리“0” 
 

정지비트 데이터비트 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

４２ 
시작비트
(없  
패리티비트 

는 경우도 있음)



 12.2  주변기기 출력                                

폐사 주변기기를 접속할 수 있습니다.※１ 

접속 가능한 폐사 주변기기 : CSP-160 

 

1 단자번호와 기능 

단자번호 신호명 입출력 기능・ 비고 

1 EXT.TARE 입력 외부용기제거※２ 

2 —  —  ※３ 

3 —  —  ※３ 

4 TXD 출력 수신데이터 

5 GND —  신호그랜드 

6 —  —  ※３ 

7 —  —  ※３ 

8 —  —  ※３ 

 

1

2

3

4
5

67
8

 

 

 

 

 

 

 
DIN 8P 주변기기 출력용 커넥터

 

※1 저울과의 접속은 각 기기에 딸린 접속케이블을 사용하여 주십시오. 

※2 외부용기제거 입력과 신호그랜드를 접점 또는 트랜지스터 스위치로 접속하면 

외부로부터 용기제거(영점설정)을 할 수 있습니다. 접속(ON)시간을 최소한 400ms 

이상으로 하여 주십시오. (OFF 시 전압 MAX 15V, ON시 싱크전류 20A) 

※3 내부에 결선되어 있으므로 사용할 수 없습니다. 

 

주의 

  커넥터의 접속은 반드시 AC 어댑터를 빼고 나서 하여 주십시오. 
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 12.3 통신 텍스트의 종류                               

본 인터페이스 기능으로 사용하는 텍스트의 종류는 다음의 3 종류입니다. 

(1) 출력데이터 

저울로부터 외부기기에 출력하는 중량치 등의 데이터 

(2) 입력 코맨드 

저울을 외부기기로부터 제어하기 위한 코맨드 

(3) 응답 

입력 코맨드에 대해 저울로부터 출력하는 응답 

 

주의 

  1  RS232C 출력으로는 (1)~(3)의 모든 통신 텍스트를 사용할 수 있습니다. 

  2  주변기기 출력으로는 (1)의 출력 데이터만 사용할 수 있습니다. 

 

 12.4 출력 데이터                                    

저울 본체의 기능(펑션) 설정을 절환하는 것으로, 다음의 포맷을 선택할 수 있습니다. 

（「9 펑션 1의 기능）30 페이지 참조） 

 

1 수치 7행 포맷 

  터미네이터(CR=0DH, LF=0AH)를 포함하여 15 문자로 구성되어 패리티비트의 부가가 

가능합니다. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

P1 D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 U1 U2 S1 S2 CR LF 

 

 

2 극성(P1 : 1 문자) 

P1 코드 내용 

+ 2BH 데이터가 0 또는 정(正)의 때 

- 2DH 데이터가 부(負)의 때 

(SP) 20H 데이터가 0 또는정(正)의 때 
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 3 수치 데이터(D1~D8 : 8 문자) 

P1 코드 내용 

0~9 30H~39H 수치 0~9 

● 2EH 

소수점(위치는 부동(浮動)) 

＊데이터가 정수의 경우는 생략되어 최하행에 공 

 백(SP)가 대신 출력되는 경우가 있음. 

(SP) 20H  공백 : 수치선두부분의 0(리딩 제로써프레스) 

 

 

  4 단위(U1, U2 : 2 문자) 

U1 U2 코드 의미 표시 

Ｍ Ｇ ４ＤＨ ４７Ｈ Milligram ｍｇ 

(SP) Ｇ ２０Ｈ ４７Ｈ Gram ｇ 

Ｃ Ｔ ４３Ｈ ５４Ｈ Carat ｃｔ 

Ｐ Ｃ ５０Ｈ ４３Ｈ 개수 ＰＣＳ 

(SP) ％ ２０Ｈ ２５Ｈ 퍼센트 ％ 
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5 데이터 종류(S1 : 1 문자) 

Ｓ１ 코드 내용 

Ｔ ５４Ｈ 합계치 

（ＳＰ） ２０Ｈ 데이터종류 지정없음 

 

6 스테터스(S2 : 1 문자) 

Ｓ２ 코드 내용 

Ｓ ５３Ｈ 데이터 안정 

Ｕ ５５Ｈ 데이터 비안정(변동함) 

Ｅ ４５Ｈ 
데이터 에러(S2 이외의 데이터 무효) 

（” ” ,” ” 표시시 등） 

（ＳＰ） ２０Ｈ 스테터스 지정없음 

 

 

 12.5  기타 출력 데이터                              

1 인터벌 출력 

  인터벌 출력 개시・ 종료시에 머리말・ 꼬리말이 출력됩니다. 

(1) 머리말(1 행,『－)을 15 자분 출력합니다.) 

－ － － － － － － － － － － － － － － 

 

(2) 꼬리말(공백행을 2 행 출력합니다. 

               

               

 

 

2 시각출력 

  시각출력기능(24 페이지 참조)를 작동시킨 경우 측정 데이터의 앞에 시각이 출력됩니다. 

h ｈ ： ｍ ｍ ： ｓ ｓ         

※ hh：시 mm：분 ss：초 
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인터벌 기능과 시각출력 기능을 맞춘 출력예 

                                     머리말→ 

 

 

※오른쪽의 출력예는 CSP-160 에 의한 출력입니다. 

 다른 프린터로 인쇄한 경우 약간 다른점이 

  있습니다.                                  꼬리말 

 

 12.6  코맨드에 따른 제어                          

외부기기로부터 코맨드를 코맨드를 저울에 송신하는것에 따라 저울을 외부에서 제어할 수 

있습니다. 제어 코맨드로는 다음의 6 종류가 있습니다. 

 １ 용기제거지령  (Ｔ△) △：스페이스 

 ２ 출력제어설정  (O0~OB) 

 ３ 날짜출력요구  (DD) 

 ４ 시각출력요구  (DT) 

 ５ 인터벌 시간설정 (IA) 

 ６ 스팬조정・ 테스트지령 (C0~C4) 

( )내는 뒤에 설명하는 코맨드 본체를 나타냅니다. 

 

１ 코맨드 전송방법 

(1) 외부기기로부터 코맨드를 저울에 송신합니다. 통신(송・ 수신)은 모두 이중방식이므로 

저울로부터의 데이터 송신타이밍에 관계없이 코맨드를 송신할 수 있습니다. 

(2) 수신한 코맨드를 저울이 정상으로 실행한 때는 저울로부터 정상종료응답, 종료응답, 

또는 송신코맨드로 요구된 데이터를 송신합니다. 정상으로 실행할 수 없는 경우 또는 

수신한 코맨드가 무효（에러）의 경우는 에러종료응답을 송신합니다. 

    저울이 통상표시상태의 때는 코맨드 전송 후 통상１초 이내에 응답을 송신합니다. 또 

저울 조작중(펑션설정중 또는 스팬조정중 등의 때)에 코맨드를 수신한 경우는 그 조작 

종료 후에 응답을 송신합니다. 

(3) 외부기기부터 코맨드를 송신한 경우는 저울로부터의 응답을 수신할 때 까지 다음의 

코맨드를 송신하지 말아 주십시오. 
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２ 코맨드 포맷 

코맨드는 코맨드 본체, 수치 파라미터 및 터미네이터(CR=0DH, LF=0AH)부터 구성되어 있습 

니다. 코맨드 본체 및 각 파라미터 사이는 “ ,” (코드 : CH)로 구분됩니다. 

코맨드본체＜，수치파라미터＞(CR)(LF) 

괄호 “ ＜＞”  로 싸여진 부분은 코맨드의 종류에 따라 없는 경우가 있습니다. 

(1) 코맨드 본체 

    2 문자(ASCII 코드)로 코맨드의 내용을 표시합니다. 

1 2 

C1 C2 

 

(2) 수치 파라미터 

    인터벌 시간 설정시 

    ２문자씩의 시분초를” ,” 로 구분합니다. 

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ 

ｈ ｈ ， ｍ ｍ ， ｓ ｓ 

※ hh : 시간 mm：분 ss：초 

 

 

3 응답출력 

(1) 응답출력의 포맷 

    터미네이터(CD=0DH, LF=0AH)를 포함하여 5 문자로 구성합니다. 

１ ２ ３ ４ ５ 

A1 A2 A3 CR LF

 

(2) 응답출력의 종류 

A1 A2 A3 코드 내용 

Ａ ０ ０ 41H 30H 30H 정상종료 

Ｅ ０ １ 45H 30H 31H 코맨드 에러(이상 코맨드수신, 기타 에러） 

Ｅ ０ ２ 45H 30H 32H 수치 포맷 에러 
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4 용기제거(영점조정) 지령 

코맨드 본체 

C1 C2 코드 
내용 수치 응답 

Ｔ △ 54H 20H 용기제거(영점조정)지령 없음 

A00：정상종료 

E01：중량치에 에러가 

   있어 용기제거 불가 

△：스페이스 

 

 

5 출력제어 설정 

코맨드 본체 

C1 C2 코드 
내용 수치 응답 

Ｏ ０ 4FH 30H
출력 정지 

（코맨드의 입력은 가능） 

Ｏ １ 4FH 31H 상시 연속 출력 

Ｏ ２ 4FH 32H
안정시 연속 출력 

（비안정시 출력정지） 

Ｏ ３ 4FH 33H Print 키를 눌렀을 때 １회 출력 

Ｏ ４ 4FH 34H 자동출력 

Ｏ ５ 4FH 35H
안정시 1 회 출력 

（비안정시 출력정지） 

Ｏ ６ 4FH 36H
안정시 1 회 출력 

（비안정시 연속출력） 

Ｏ ７ 4FH 37H Print키를 누른 후 안정시 1회 출력 

Ｏ ８ 4FH 38H 즉시 1 회 출력 

Ｏ ９ 4FH 39H 안정후 1 회 출력 

Ｏ Ａ 4FH 41H
인터벌 기능 

출력시간 경과마다 1 회 출력 

Ｏ Ｂ 4FH 42H
인터벌 기능 

출력시간 경과마다 안정시 1회 출력

없음 A00：정상종료 

 

 

 

 

 

４９ 



 

※ 「O0」~「O7」,「OA」~「OB」코맨드에 의한 제어와 저울 본체의 기능(펑션)설정에 

의한 출력제어는 같이 동작합니다. 

  「O8, O9」코맨드는 저울에의 데이터 요구 코맨드입니다. 

※ 한 번「O0」~「O7」,「OA」~「OB」코맨드를 실행한 후에는 다음의 코맨드가 입력될 

때 까지 그 상태를 유지합니다. 단, 일단 전원을 끈 후 다시 투입한 경우 출력제어는 

초기치(펑션 설정치)로 됩니다. 

※ 「OA」,「OB」코맨드가 입력되면 인터벌 기능을 개시하고, 다시 입력하면 종료합니다. 

 

 

6 각종 데이터 출력 요구※１ 

코맨드 본체 

C1 C2 코드 
내용 수치 응답 

Ｄ Ｄ 44H 44H 날짜출력 
정상시：날짜 데이터 

E01：코맨드 에러 

Ｄ Ｔ 44H 54H 시각출력 

없음 
정상시：시각 데이터 

E01：코맨드 에러 

*날짜 및 시각 출력 내용에 프린터 제어 코맨드가 부가됩니다. 

(1) 날짜의 출력 내용 

DATE : mm. dd．yyyy (CR) (LF)                 

(2) 시각의 출력 내용 

 TIME：△△△△△hh：mm (CR) (LF) 

△：스페이스 

 

※1 펑션의 설정에 따라 연월일의 순서는 바뀝니다. 
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7 각종 데이터의 설정 

코맨드 본체 

C1 C2 코드 
내용 수치 응답 

 

Ｉ 

 

Ａ 49H 41H 인터벌 시간 설정 인터벌 시간
A00：정상종료 

E01：코맨드 에러 

※ 인터벌 시간은 IA, hh, mm, ss 과 같이 코맨드, 시분초의 사이를 ” ,” 로 구분하여 주십시오. 

 

８ 스팬 조정・ 테스트 지령 

코맨드 본체 

C1 C2 코드 
내용 수치 응답 

Ｃ ０ 43H 30H 코맨드 입력무효 

Ｃ １ 43H 31H

내장분동에 의한 

스팬 조정 

(오토 스팬 조정) 

Ｃ ２ 43H 32H
내장분동에 의한 

스팬 테스트 

Ｃ ３ 43H 33H
외부분동에 의한 

스팬 조정 

Ｃ ４ 43H 34H
외부분동에 의한 

스팬 테스트 

없음 
A00：정상종료 

E01：코맨드 에러 

 

 

９ 코맨드의 실제 예 

(1) T△(CR)(LF)   용기제거 시킴. （△：스페이스） 

(2) O1(CR)(LF)   저울을 연속출력으로 설정함. 

(3) O0(CR)(LF)   저울의 출력을 정지시킴. 

(4) O8(CR)(LF)   저울로부터의 데이터를 출력시킴. 

(5) IA, 12,34, 56(CR)(LF)  인터벌 시간을 12 시 34 분 56 초로 설정함. 

(6) DD(CR)(LF)   날짜 출력을 함. 

(7) DT(CR)(LF)   시각의 출력을 함. 

(8) C1(CR)(LF)   내부분동에 의한 스팬 조정을 함. 
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13 ISO/GLP/GMP 대응출력 

CSP-160 을 사용하는 것으로 ISO/GLP/GMP 대응의 스팬 조정・ 테스트의 결과, 측정 데이터 

등을 인쇄할 수 있습니다.(인쇄예(1)~(6)) 이것은 ASCII 코드로 출력됩니다만 프린터용 

코맨드가 출력되는 것이 있으므로 다른 기기를 사용하는 경우는 독자적으로 처리하여 

주십시오. 

 

(1) 내장분동에 의한 스팬 조정(오토 스팬 조정)※ 

 

     

개

정

종

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ 내장분동이 없는 기종에서는 인쇄할 수 없습니다.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

５２ 
し見出

개

서

제목 

 

開始日시일 
메

제

용

開始時刻시시각

メ 名명

I

ひ

교

ーカ이커 
機種名기종명 
製造番号조번호
ＩＤ番号D 번호
校正方法정방법
量ょう량 

了
正常終상종료

終了日종료일 

終了時刻료시각
署名欄명란 



 

(2) 내장분동에 의한 스팬 테스트※ 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ 내장분동이 없는 기종에서는 인쇄할 수 없습니다

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ｉ

テ

テ

開

メ

製

ひ

正정

終종
見出し제목 
開始日개시일 
개

메

제

용

테

서

始時刻시시각
명
ーカ名이커 
機種名기종명 
造番号조번호
Ｄ番号ID 번호
方法방법
スト교정
량 

スト結果스트 결과
常終了상종료
終了日종료일 
了時刻료시각
量ょう
. 

５３ 

署名欄명란 



 

(3) 외부분동에 의한 스팬 조정 

 

      

 

 

 

 

 

 

                    ※      

종

 

 

 

 

 

 

 

 

※ “ ERR”  은 설정한 분동의 기차를 뜻합니다. 그러나 출

  （『 ））」으로 설정한 경우(37 페이지 참

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

５４ 
分

정

서

분

조

し見出제목 

개

개

開始日시일 
메

제

開始時刻시시각
 

名명

I

メーカ이커 
機種名기종명 

製造番号조번호
ＩＤ番号D 번호
方法방법
校正교정
         

了

銅の器差동의 기차
正常終상종료
終了日종료일 
終了時刻료시각
値分銅용량 
署名欄명란 

력은「설정한 기차를 사용함 

)만 됩니다. 



(4) 외부분동에 의한 스팬 테스트 

 

       

 

 

 

 

 

 

                   ※      

製

Ｉ

校

正

終

終

テ

分  銅분

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ “ ERR”  은 설정한 분동의 기차를 뜻합니다. 그러나 출

  （『 ））」으로 설정한 경우(37 페이지 참조

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

見出し제목 

開始日개시일 

開始時刻개시시각

メーカ名메이커 명

機種名기종명 

造

常

제

정

ＤI

分용

종

了종

署서

ス테
番号조번호
番号D 번호
法방법
正方교정
          の器差동의 기차

終了

銅値량 

ト結果스트 결과
상종료
了日료일 
時刻료시각
력은「설정한 기차를 사용함 

)만 됩니다. 

５５ 

名欄명란 



 

(5) 내장분동의 교정※ 

 

      

開

メ

機

製

Ｉ

正

終

終

署

分銅

見出し제목 

開始日개시일 
始時刻개시시각
ーカ名메이커 명
種名기종명 
造番号제조번호
Ｄ番号ID 번호

分銅値분동값 

常終了정상종료

了日종료일 

了時刻종료시각

名欄서명란 

の器差분동의 기차

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ 내장분동이 없는 기종에서는 인쇄할 수 없습니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

５６ 



 

(6) ISO/GLP/GMP대응의 측정 데이터 

 

    英語出力         

フ

ヘッダー머리말 

計量データ계량데이터

ッター꼬리말 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

주의 

  본 출력예는 모두 CSP-160 으로 인쇄한 것입니다. 다른 프린터로 인쇄하는 경우는 상기 

출력예와는 약간 차이점이 있습니다. 

 

５７ 



14 저울의 청소 

좌우의 방풍도어와 계량실내의 계량판, 팬베이스, 방풍링, 상판은 간단히 들어낼 수 있어 

손쉽게 저울의 청소가 됩니다. 청소는 AC 어댑터를 빼고 나서 하여 주십시오. 

             고리 

1 방풍도어의 제거※１         ① 

① 도어를 바깥쪽 노브를 내려 풀린 상태로 합니다. 

                내린다 

 

② 도어 수납 커버를 들어 냅니다. 커버는 위쪽의 고리를 

  내려 몸쪽으로 기울이면 떨어집니다. 
↓ 

           ② 도어 수납 커버를 들어냄 

③ 도어를 뒤쪽으로 밀어 들어냅니다. 

 

④ 도어의 조립은 분해의 역순으로 합니다. 이 때 노브에 

  붙어있는 도어를 안쪽으로 하여 2 장을 겹쳐 조립하여 

  주십시오. 

 ↓ 
※1 도어의 형상이 4 장 모두 다르므로 조립 실수의 방지      ③ 

   를 위해 가능한한 한 장씩 떼어 내 주십시오.       도어를 밀어 냄 

   또한 조립을 위해 도어의 방향에도 주의해 주십시오. 

 

2 계량실 내의 계량판, 팬베이스, 방풍링, 상판의 제거 

  방풍링을 들어 올립니다. 동시에 팬베이스, 계량판도  

  함께 들어 낼 수 있습니다. 

  상판을 들어 낼 때는 양 손으로 상판의 양측을 끼우 

면서 위로 잡아 올립니다. 

  조립할 때는 상판→방풍링→팬베이스→계량판의 순서 

  로 하여 조립하여 주십시오. 

 

3 저울의 청소 

  본체부의 오물은 젖고 부드러운 헝겊 등으로 닦아 주십시오. 클리너는 시판품을 이용할 

수 있으나 강력한 용제나 연마제가 들어간 제품은 사용하지 마십시오. 또한 청소시 

본체부(기구부)에 액체나 먼지 등이 들어가지 않도록 주의하여 주십시오. 

 

 

５８ 



15 단위 환산표 

 

 

 

 

 

 

 

 

단위 그램[ g ] 밀리그램[ mg ] 캐럿[ ct ] 

1g 1 1000 5 

1mg 0.001 1 0.005 

1ct 0.2 200 1 

※ [  ]내는 표시되는 단위기호입니다. 
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16 고장이라고 생각 될 때 

 

증상 원인 대응 

표시가 점등되지 않음 
・ AC어댑터가 접속되어 있지

않음 

→AC어댑터의 접속확인(9) 

표시가 상당히 안정되지 않음

Ｍ(좌단)의 점멸 상태인 채로 

진행되지 않음 

・ 바람, 진동의 영향을 받고 있음

・ 계량대가 흔들림 

・ 계량판, 용기 또는 계량할

물건이 뭔가에 닿아 있음 

・ 어떤 원인으로 기구부가

손상됨 

→설치 장소를 바꿈 

→계량판 주위를 확인함(9) 

 

 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

중량표시에 오차가 발생함. 

・ 계량판, 용기 또는 계량할

물건이 뭔가에 닿아 있음 

・ 장시간 경과하여 스팬이

벗어남 

・ 어떤 원인으로 기구부가

손상됨 

→ 계량판 주위를 확인함(9) 

 

→저울의 스팬 조정을 함(15) 

  

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

직선성 불량 
・ 특성변화나 어떤 이유로 기구 

부의 조정에 오차가 발생함 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

용량에 도달하기 전에 

『』라고 표시됨 

・ 용기 포함 중량이 용량을

초과함 

(계량범위＝용기＋ 

계량물의 중량)

・  어떤 원인으로 기구부가

손상됨 

→총 중량의 확인 

→용기를 확인(20) 

 

 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 

・ 뭔가가 계량판을 들고 있음

・ 계량판(팬베이스)과 저울과

 의 사이에 이물이 들어있음

→계량판 주위를 확인함. 

→계량판(팬베이스)을 들어내  

본체의 사이를 확인함. 

『』표시 

・ 정전기나 노이즈의 영향을

받음 

・ 저울의 전기부가 고장남 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 

・ 기준 분동이 용량의 50% 

미만의 경우 

→용량의 50% 이상의 분동 

으로 스팬 조정, 스팬 테스 

트를 다시 함(15) 

( )내는 참조 페이지를 나타냅니다. 

 

 

 

 

 

６０ 



 

증상 원인 대응 

『』표시 ・ 스팬 조정중에 바람, 진동의

영향을 받음 

→바람, 진동의 영향을 받지 

않는 상태에서 스팬 조정 

을 다시 함(15) 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 ・ 계량판에 물건을 올린 상태

로 스팬 조정 또는 스팬

테스트를 함 

→계량판에 아무것도 없음을 

확인하고 스팬 조정, 스팬 

테스트를 다시 함(15) 

『』표시 ・ 스팬 조정중에 바람, 진동의

영향을 받음 

→ 바람, 진동의 영향을 받지 

않는 상태에서 스팬 조정 

을 다시 함(15) 

→폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 ・ 내장 교정분동장치의 고장 →폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 ・ 내장 시계의 고장 →폐사 서비스센터나 구입점에 

상담하여 주십시오. 

『』표시 ・ 카운팅모드：샘플중량이 너

무 가벼움 

・ %모드 : ％한계중량 미만으

로 함 

→카운팅 가능 단중 이상의 

샘플로 함 

→한계중량치 이상으로 함 

(27) 

『』표시 ・ 가산모드：이중 가산을 함

   ：마이너스 가산을 함

   ：영(0)을 가산함 

→가산모드를 다시 함(28) 

『』표시 ・ ±1.50mg 의 범위를 초과한

기차를 설정함 

→사용 분동을 확인함(기차 

가 ±1.50mg 의 범위 내의 

분동을 사용함)(34) 

( )내는 참조 페이지를 나타냅니다. 
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